'<§) 

<g) BUNDESREPUBLIK D E UTS CH LAND 



Int. CI. 2 : 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



B 29 J 5-04 



oo 



Off enlegungsschrift 23 38 749 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



P 23 38 749J 
31. 7.73 
13. 2.75 



Unionsprioritat: 
© <§> ® 



Bezeichnung: 



Flexible Transport- und PreDunterlage zur Herstellung von 
Holzwerkstoffplauen 



Anmelder: 



Becker & van Hullen Niederrheinische Maschinenfabrik, 4150 Krefeld 



Erfinder: 



Nichtnennung beaniragt 



oo 
oo 
no 



Q O 1.75 509 807/540 4/70 



■ ; 2338749 

4 

jatefadtog^^ ■ Dr.lng. STARK • Dipl.-lng. BONSMANN 

patentanwAlte 

D-4-150 Krefeld 1 * Moerser StraOe 140 • Fernruf (0 2151) 2 04 69 / 2 82 22 



Bei Antwort bitte angeben 

,. 2 Ta 73 126 



Unftdr Zelctien: 



Ihir Zeichen: 



Becker & van Hiillen Niederrheinische Maschinenfabrik 
415 Krefeld, Untergath 100 



Flexible Transport- und PreBunterlage zur Herstellung von 
Hoi zwerkstof f platten 



Die Erfindung bezieht sich auf eine flexible Transport- 
und PreBunterlage zur Herstellung von Holzwerkstof fplatten 
in Ein- oder Mehretagenpressen. Solche Holzwerkstof fplatten 
konnen beispielsweise Spanplatten, Faserplatten, Sperrholz- 
platten od. dgl. sein. 

Als Transport- und PreBunterlage dienen dabei Bleche aus 
Aluminium, Stahl oder Messing. Ferner ist es bekannt, ge- 
schlossene und/oder geschliffene Binder aus Stahl bzw. 
Siebgewebebander aus Metalldrahten zu verwenden. 

Auf diesen Unterlagen wird das Vlies bzw. der Jeweilige 
Formling gebildet und anschlieBend in einer Ein- oder Mehr- 
etagenpresse verpreflt. Ggf. ist auch eine Vorpressung zur 
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Verfestigung der Formlinge, beispielsweise bei der Her- 
stellung von Spanplatten erforderlich bzw. erwiinscht. 

Die Nachteile der bekannten Transport- und PreBunterlagen 
sind unterschiedlicher Natur. Bei Aluminiumblechen gibt es 
eine Begrenzung des Maximaldruckes und der Temperatur, so 
daB verkurzte Gebrauchszeiten einkalkuliert werden miissen. 
Ferner war die Dicke der Bleche mit 3 bis 5 mm relativ stark, 

Bei Messingblechen ist das hohe Gewicht und der Preis von er- 
heblichem Nachteil. Ahnliche Bedingungen gelten fur Stahl. 

Stahl bander und Siebgewebebander, w ie sie als endlos durch- 
laufende Bander bei Einetagenpressen verwendet werden, sind 
ebenfalls r echt teuer. Daruberhinaus konnen Stahlbander in 
breiten Abmessungen nicht hergestellt werden. Im ubrigen 
sind sie leicht verletzlich und schlecht reparaturfahig. 
Si ebgewebebander wiederum sind sehr schwer, da eine ent- 
sprechende Siebdicke vorgesehen werden muB. 

Ferner ist fur alle Metallunterlagen ein Warmedehnungs- 
ausgleich erforderlich. Beispielsweise werden Spanplatten 
h6Ut .l bei , Tem P erat m-en von ca ^ 200° C und Faserplatte"n~b7i 
Temperaturen bis ca. 2h0° C hergestellt. Damit bei Metall- 
unterlagen infolge der Warmedehnung kfeine Verwerfungen, Ver- 
dickungen, Faltenbildungen usw. auftrpten, ist es daher er- 
forderlich, den Druckaufbau rechtzeitig zu unterbrechen, 
damit die Ausdehnung Uber die Breite der Unterlage erfolgen 
kann. 
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Der Erfindung liegt daher die Aug gabg^jsugrunde , eine Trans- 
port- und PreBunterlage zu schaffen, die einmal billig in 
.der Herstellung ist und daruber hinaus, einen geringen Warrae- 
ausdehnungskoef f izienten besitzt» 

Zur Losung dieser Aufgabe wird vorgeschalgen , daB die Trans- 
port- und PreBunterlage aus einem Glasf asergewebe bestekt, 
bei dem die ein zelnen Kett- und SchuBfaden^ /ode r das 
gesamte Gewebe mit einem gegeniiber der Pressentemperatur^be- 
standigen Kunststoff impragniert oder beschiclitet ist. So- 
fern lediglich die einzelnen Kett- und SchuBfaden des Gew.ebes 
beschichtet sind, also ein siebartig offenes Gewebe vqrlianden 
ist, konnen solctie Preflunterlagen selbstverstandlich ^ 
nur im sogenannten Trockenverf aliren , bei dem die mitein- 
ander zu verpressenden Einzelteilchen trocken sind, sondern 
aucb im NaBverf ahren zur Herstellung von Paserplatten bei 
dem die einzelnen zu verpressenden Easern entwassert werden 
miissen, yerwendet werden. 

Eingehende Untersuchungen haben ergeben, daB man mit einer 
Dicke von ca. 0,5 mm fiir die gesamte Transport- und PreB- 
unterlage auskommt. Dabei besitzt die Kuns tstoff impragnierung 
bzw* Kunststoffbescliiclitung bis zu 30# Gewichtsantjeil der ge- 
samten Unterlage. Vorzugsweise bewegt sich jedoch dieser An- 
teil zwischen 10 und 15#» r 

In der Zeichnung ist die Erfindung beispi'elsweise veranschau- 
licht . 



5 09 80 7 / 0 5 AO 



- 4 - 



2338749 



Es zeigen: 



Fig. 1 



als Vertikalschnitt ein Gewebe, bei dem so- 



wohl die Kett- und SchuBf aden fiir sich ge- 



nommen und das Gesamtgewebe nochmals beschich- 



t e t ist ; 



Fig- 2 



einen vergroBerten Ausschnitt aus der Fig. 1 , 



Fig. 3 u. 4 ein Gewebe in Draufsicht, wobei Fig. 3 ledig- 
lich die Padendrillierung verdeutlicht und 
Fig. 4 ein Gewebe mit Gesamtbeschichtung zeigt. 

GemaB Figuren 1 und 2 besteht das Gewebe aus SchuBf aden (1) 
und Kettfaden (2) aus Glasf a serf ade n . Die Drillierung der 
Faden geht aus den Figuren 2 und 3 hervor. Nach Fig. 1 und 2 
sind ferner zunachst die SchuBf aden (1) und Kettfaden (2) 
mit einer Kunststof f beschichtung (3) versehen. Des weiteren 
ist daruber hinaus das gesamte Gewebe mit einer zusatzlichen 
Beschichtung (4) ausgeriistet, so daB eine undruchlassige 
PreBunterlage gebildet ist. 

Bei der Ausf iihrungsf orm nach den Figuren 3 und 4 sind die 
SchuBf aden (1a) und Kettfaden (2a) nicht mit einer besonderen 
Beschichtung. .Tersehen. Hier ist vielmehr lediglich das ge- 
samte Gewebe bzw. die Siebbf fnungen ifiit einer Kunststof f be- 
schichtung (5) ausgeriistet. 
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QjJ Flexible Transport- und PreBunterlage zur Herstellung 
von Holzwerkstof fplatten in Ein- oder Mehretagen- 
pressen, dadurch gekennzeichnet, daB die Transport- 
und PreBunterlage aus einem Glasf asergewebe besteht, be 
dem die einzelnen Kett- und SchuBfaden (1 u. 2) und / 
oder das gesamte Gewebe mit einem gegeniiber der Pressen- 
temperatur bestandigen Kunststoff impragniert oder be- 
schichtet ist, 

2. Flexible Transport- und PreBunterlage nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Glasf asergewebe Leinen- 
oder Kdperbindung besitzt. 

3. Flexible Transport- und PreBunterlage nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB als Kunststoff Sili- 
conkautschuk oder Teflon vorgesehen 1st. 

4* Flexible Transport- und PreBunterlage nach Anspruch 

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet , daB die Dicke der Unter 
lage ca # 0,5 mm betragt. 

5. Flexible Transport- und PreBunterlage nach Anspruch 
1 "bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststof fim- 
pragnierung oder Kunststof fbeschichtuiig bis zu 30^ Ge- 
wichtsanteil an der Transport- und PreBunterlage besitzt 
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Flexible Transport- und PreBunterlage nach. Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Gewichtsanteil zwischen 
10 und 15# liegt. 
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